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TVRDOKOVOVE FREZY

APPLIKACE

Pro odstranovani otfepd, fazetovani, omitani, orovnavani, obrabéni hran a povrchi, hrubé
brou$eni , pfipravu a odstrariovani svarovych a pajenych $va.

SKUPINY SPOTREBITELU

Vyroba forem, slévarny, stavba lodi/plovoucich ploSin, konstrukce letadel a terotechnologie.

Vyrobek

STRUKTURA

Karbidova hlava pfipajena k ocelovému hrideli; varianty ozubeni:
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STANDARDNI SEGMENTACE (profily, rozméry)

ALU Pro obrabéni hliniku (standardni s 8 feznymi hranami)

ALU6  Pro obrabéni hliniku (obzvlast drsné se 6 feznymi hranami)

C Pro plasty, tvrdou pryz, lisované tvrdé dfevo (standardni hrubost)

MXC  Pro litou ocel, svarové housenky, tvrzenou a netvrzenou ocel (lamac tfisek)
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52WRC Kulovy vélec
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52RBF  Rqzvgtvené

52SPG  Oval

52TRE  Kapkové
F£e—
52SKM  Spidaty kuzel
L P ———
52FLH  Plameny

52KEL  Zaobleny kuzel

52KSJ(K) Kuzelové zahloubeni

E—

MX Pro vysoce legované oceli, lité kovy odolné proti korozi, kyselinam a teplu a plasty (diamant)

MXX Pro vysoce legované oceli, lité kovy odolné proti korozi, kyselinam a teplu a plasty (diamant jemny)
MY Pro litou ocel, svarové housenky, tvrzenou a netvrzenou ocel s vysokou pevnosti (standardni)

F Podobné radé MY pro vyrobu jemnych povrch( (standardni jemné)

POZADAVKY

Rychly ubér materialu ktery se ma obrabét; hladké povrchy; zadné znecisténi obrobku



Kvalita

* Vysoky Ubér materialu

* Dlouha Zivotnost nastroje (20:1ve srovnani s upinacim hrotem)

* Vysoka Uroven bezpec€nosti prace

* Hladké povrchy

* Hlava ze slinutého karbidu pfipajena k ocelovému hfideli (100% test spoje)
¢ Ozubeni (Uhel, hloubka zubu, pocet) brouSeno plné automaticky

* Vyrobeno na CNC se stejnomérnou kvalitou

Tipy pro pouziti

¢ MX = diamantové ozubeni, univerzalni, hlavné pro rychly Ubér materialu, kratke tfisky, bez ucpavani

* MXX = jemné diamantové ozubeni, hlavné pro INOX

* ALU = hlinikové ozubeni, bez ucpavani materialy, které jsou obtizné obrobitelné (nezelezné kovy, plasty atd..) 105
 Rlzna ozubeni a profily zavisi na pouziti, poZadované kvalité povrchu nebo materialu obrobku.

¢ Viz také doporucené otacky

@ * Ocel/ocelolitina

¢ Nerezova ocel

* Nezelezné kovy

* Plasty, laky, natéry

81 X JCY
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Frézy ze slinutych karbidl se pouzivaji v Siroké rfadé ru¢nich pneumatickych nebo elektrickych strojd a priimyslovych
robotl skute¢né pro vSechny materialy!

Zivotni prostredi, Ergonomie, Pohodli
* Pro optimalni vykon viz odkaz na tabulku doporu&enych otacek.
Informace o bezpecnosti

* Vénujte, prosim, pozornost maximalnim pfipustnym provoznim otackam
» Pozaduji se opatfeni k ochrané osob

Souhrn

Pomoci tvrdokovovych fréz dokazal TYROLIT vytvofit fadu vyrobkd, které jsou pfizplsobeny pozadavkim trhu.



106

Doporucené pouziti
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Tvrdokovove fréezy

52ZYAS

766112 52ZYAS 3x13-3x38 MX 1 Vélcovy tvar s ¢elnim ozubenim
766113 52ZYAS 6x13-3x45 MX 1 @
768710 52ZYAS 6x19-6x50 MX 1
768712 52ZYAS 8x19-6x65 MX 1 @
766116 52ZYAS 10x19-6x65 MX 1
766121 52ZYAS 12x25-6x70 MX 1 ‘
766117 52ZYAS 12x25-6x70 MXX 1
768721 52ZYAS 16x25-6x70 MX 1
768715 52ZYAS 10x19-6x65 ALU 1 Valcovy tvar bez ¢elniho ozubeni
768717 52ZYAS 12x25-6x70 ALU 1 ’
BSe—— e-wlm®
52ZYA
766099 52ZYA 3x13-3x38 MX 1 Vélcovy tvar bez ¢elniho ozubeni
766100 52ZYA 6x13-3x45 MX 1
768747 52ZYA 6x19-6x50 MX 1
768750 52ZYA 8x19-6x65 MX 1
766108 52ZYA 10x19-6x65 MX 1
766945 52ZYA 12x25-6x70 MX 1
768754 52ZYA 16x25-6x70 MX 1
766111 52ZYA 16x25-8x70 MX 1
¢ ALU:v_ =700-900 m/s * S6 = hfidel @ 6 mm
¢ MX/MXX: vs = 450-800 m/min ¢ S8 = hfidel @ 8 mm
¢ MX = diamantové ozubeni ¢ Rozméry: Primér x primér htidele x délka
¢ MXX = jemné diamantové ozubeni hridele

S3 = hfidel @ 3 mm



S ——r eo-uxim

52WRC
766126 52WRC 3x13-3x38 MX 1 Tvar valcového smotku
766127 52WRC 6x13-3x45 MX 1
768874 52WRC 6x19-6x50 MX 1
768878 52WRC 8x19-6x65 MX 1
768880 52WRC 8x19-6x65 MXX 1
768881 52WRC 10x19-6x65 MX 1
766930 52WRC 12x25-6x70 MX 1
766133 52WRC 12x25-6x70 MXX 1
768887 52WRC 12x25-8x70 MX 1
768891 52WRC 16x25-6x70 MX 1
768885 52WRC 12x25-6x70 ALU 1 Tvar valcového smotku ’
EHHe—— e«
52RBF
766155 52RBF 3x13-3x38 MX 1 Stromeckovy tvar
766156 52RBF 6x13-3x45 MX 1
768841 52RBF 6x16-6x50 MX 1
768843 52RBF 10x19-6x65 MX 1
768846 52RBF 12x25-6x70 MX 1
768848 52RBF 12x25-6x70 ALU 1 Stromeckovy tvar
¢ ALU: v, =700-900 m/s * S6 = hfidel @ 6 mm
* MX/MXX: vs = 450-800 m/min * S8 = hfidel @ 8 mm
¢ MX = diamantové ozubeni * Rozméry: Primér x primér hfidele x délka
¢ MXX = jemné diamantové ozubeni hridele

S3 = hidel @ 3 mm
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52SPG
766139 52SPG 3x13-3x38 MX 1 Tvar ogivalni
768941 52SPG 6x16-6x50 MX 1
768944 52SPG 10x19-6x65 MX 1
768948 52SPG 12x25-6x70 MX 1
768949 52SPG 12x25-6x70 MXX 1
768951 52SPG 16x25-6x70 MX 1
fe— -=-—wlm®
52KUD
766050 52KUD 3x2,7-3x38 MX 1 Tvar kulovy
768821 52KUD 6x5,4-6x50 MX 1
768824 52KUD 8x7,2-6x52 MX 1
768828 52KUD 10x9-6x53 MX 1
768832 52KUD 12x10,8-6x55 MX 1
766062 52KUD 19x17,1-8x63 MX 1
F5—— =
52TRE
768926 52TRE 10x16-6x60 MX 1 Tvar slzy
768929 52TRE 12x22-6x67 MX 1
766154 52TRE 16x25-6x70 MX 1
¢ ALU: v, =700-900 m/s * S6 = hfidel @ 6 mm
* MX/MXX: vs = 450-800 m/min * S8 = hfidel @ 8 mm
¢ MX = diamantové ozubeni * Rozméry: Pramér x primér hfidele x délka
¢ MXX = jemné diamantové ozubeni hfidele

S3 = hidel @ 3 mm
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52SKM

766091 52SKM 3x13-3x38 MX 1 Kuzelovy zahroceny tvar
766092 52SKM 6x13-3x45 MX 1
768913 52SKM 6x19-6x50 MX 1
768916 52SKM 10x16-6x65 MX 1
768919 52SKM 12x22-6x70 MX 1

SS— e

STANDARD 52FLH

765657 52FLH 3x8-3x38 MX 1 Tvar plamene
765996 52FLH 8x19-6x65 MX 1
768898 52FLH 12x32-6x77 MX 1
766046 52FLH 12x32-8x77 MX 1
afie—— w-uimm
52KEL
766068 52KEL 10x19-6x65 MX 1 KuZzelovy obly tvar
768894 52KEL 12x30-6x75 MX 1
766072 52KEL 12x30-8x75 MX 1 @
¢ ALU: v, =700-900 m/s * S6 = hfidel @ 6 mm
¢ MX/MXX: vs = 450-800 m/min * S8 = hfidel @ 8 mm
¢ MX = diamantové ozubeni * Rozméry: Primér x primér hfidele x délka
¢ MXX = jemné diamantové ozubeni hfidele

S3 = hidel @ 3 mm
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52KSK

ALU: v, =700-900 m/s
MX/MXX: vs = 450-800 m/min
MX = diamantové ozubeni
MXX = jemné diamantové ozubeni

S3 = hfidel @ 3 mm

52KSK

S | ]

10x5-6x55

MY

* S6 = hfidel @ 6 mm
* S8 = hfidel @ 8 mm
* Rozméry: Pramér x primér hfidele x délka

hfidele

Kuzelovy zahlubnik




Sada tvrdokovovych fréz na odstranovani otrepu

845416 10x181 1 Sada ze slinutého karbidu:
sada po 10 ks s dfikem S6 x 40
OBSAH:
Profil Rozmér
52FLH 8x19
52KEL 10x19
52SPG 6x16
52SPG 10x19
52TRE 8x13
52WRC 6x19
52WRC 8x19
52WRC 10x19
52ZYA 8x19
52ZYA-S 10x19

822718 13x193 1 Sada ze slinutého karbidu:
sada po 10 ks s dfikem S6 x 40 @
OBSAH:
Profil Rozmér
52KEL 12x30
52WRC 12x25
52SPG 12x25 ‘
52SKM 12x22
52KUD 12x11.7
52ZYA-S 10x19
52WRC 8x19
52RBF 10x19
52SPG 6x16
52KUD 8x7,2

MX = diamantové ozubeni hridele

MXX = jemné diamantové ozubeni

S6 = hfidel @ 8 mm

S8 = hfidel @ 8 mm

Rozméry: Primér x pramér hfidele x délka
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SETK
822725 13x117 1 Sada tvrdokovovych fréz na odstranovani otfepu:

po 5 ks s hfidelem S6 x 40

OBSAH:

Tvar Rozméry

52WRC 12x25

52KEL 12x30

52RBF 12x25

52SPG 12x25

52KUD 12x11.7

|| |

SETK
822728 12x118 1 Sada tvrdokovovych fréz na odstrarovani otfepu:
sada po 5 ks s hfidelem S6 x 40
OBSAH:
Tvar Rozméry
52WRC 10x19
52WRC 12x25
52RBF 10x19
52RBF 12x25
52KEL 12x30
MX = diamantové ozubeni hridele

MXX = jemné diamantové ozubeni

S6 = hfidel @ 8 mm

S8 = hfidel @ 8 mm

Rozmeéry: Primér x primér hfidele x délka



